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TERALEVYN ASENNUS, KETJUSIEPPO JA
KETJUN HEITTOSUOJUS

Maksimisuojauksen saamiseksi koneet tulisi varustaa ketjusiepolla
ja energiaa absorboivalla ketjun heittosuojuksella

Ketjupydrd

Ketjusieppo

Ketjun rata

Ulkopuolinen
asennuslaatta

Ketjun heittosuojus Terdlevy

¢ Sisdpuolinen
e
Ly asennuslaatta

KUINKA KETJUN HEITTO TAPAHTUU

Jos ketju on rikkoutunut, ketjun “vapaa” paa alkaa heittelehtia pois
murtumakohdasta.

Jos ketju ei ole sahakotelon tai energiaa absorboivan suojuksen
sisalld, katkenneen ketjun vapaa paa voi kiihtyd nopeasti ja antaa
valtavan suuren dynaamisen voiman.

Lyontikohdassa ketjun osat voivat irtaantua ja sinkoutua suurella
nopeudella, erityisesti jos ketjun vapaa paa osuu sahan koteloon.

Ketjun heitto voi saada aikaan sen, ettd ketjun osat viskautuvat
moneen suuntaan, erityisesti ne jotka ovat terdlevyn leikkuupuolel-
la.

VAROITUS:

Koneen kdyttdijilld ja Idhelld olevilla henkil6illé voi aiheutua

vakava loukkaantumis- tai kuolemanvaara “ketjun heitosta”

(Chain shot), mikd tarkoittaa ketjun osien nopeaa sinkoutu-

mista silloin kun ketju katkeaa. Noudata tdssd annettuja seké

harvesterin mukana tulevia kdyttdsovellus-, tarkastus- ja kun-

nossapito-ohjeita. Alé kéiytd ketjua,

« joka on vioittunut vakavasti,

- jossa on rikkindisid osia,

«jossa on Idysid niittiliitoksia (jos voit kiertdd niittejd sormil-
lasi, ne ovat liian 16ysdt)

L ja joka on katkennut jo kaksi kertaa.

TURVAOHJE
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KAYTTAJAN JA LAHELLA OLEVAN TURVAL-
LISUUS

Suojukset ja suojat: suurien nopeuksien, suuren rasituksen,
raskaiden kuormien, kulumisen ja sahaketjuja kdyttavien harvester-
ien eriasteisten korjaus- ja kunnossapitotoimien vuoksi on olemas-
sa mahdollisuus, ettd ketju tai ketjun osat voivat viskautua koneesta
suurella nopeudella ja kovalla voimalla. Kayttdjat ja lahelld olevat
altistuvat vakavalle loukkaantumisriskille.

Koneet on suunniteltava niin, ettd niissd on asianmukaiset suojuk-
set ja suojat. On pidettava huoli, ettd voidaan minimoida kdyttajien
ja lahelld olevien vaara altistua sahauksen aiheuttamille vaaroille.

lkkunat: ikkunalasin suljetuissa tiloissa tulisi tayttaa
OSHA -vaatimukset iskunkestavyydessa.

Ketjusieppo: ketjusieppo voi auttaa ottamaan kiinni viskautuvan
ketjun. Se tdydentda suojuksia ja suojia. Ketjusieppo on tukeva
tanko, joka asetetaan kohtisuorasti ketjupyoran keskikohtaan. Sen
voi asentaa joko vetoakseliin tai sahan koteloon jattamalld kapea
vali ketjun asentamista ja irrottamista varten.

Katso ketjusieppo sivulla 22 olevasta kuvasta.

Ketjun heittosuojus: ketjun heittosuojus on energiaa absorboiva
kappale (kuten raskas kumi), joka on asennettu ketjupydran taakse.
Tama suojus toimii kahdella eri tavalla:

- Se absorboi katkenneen ketjun voimaa, jotta se ei padse kontaktiin
sahakotelon kanssa, ja se estda ketjun osien murtumisen ja sink-
outumisen.

- Se toimii sahakotelon jatkeena vahentden mahdollisuutta, ettd
sinkoutuva ketju tai ketjun osat lentéva ulos sahakotelosta

KETJUN NOPEUS, SYOTTOVOIMA, HUOLTO-
JAKSO JA TURVALLISUUS

Yleisesti tiedetddn, ettd suuremmat ketjun nopeudet ja/tai syot-
tovoimat (koneen kdyttdjan kdyttdma teho) tarkoittavat suurem-
pia leikkuunopeuksia. Yleisesti myds mydnnetdan, ettd suurem-
mat ketjun nopeudet tarkoittavat ketjun, terdlevyn ja ketjupyoran
lyhyempaa huoltovilia.

Yleensa suuremmista ketjun nopeuksista on seurauksena
suurempi kuluminen, lyhyemmat huoltovilit ja suurempi
mahdollisuus, ettd ketju katkeaa sekd mahdollinen loukkaan-
tuminen.

OREGON?® kehottaa kayttdjia ja jalleenmyyjia hakemaan lisdtietoja
turvallisuuteen liittyvistd aiheista sekd ketjujen, terédlevyjen ja
ketjupyorien kunnossapidosta, tarkastuksista ja ketjujen vaihdosta,
ketjun teroituksesta ja harvesterin ketjun, terdlevyn ja ketjupyoran
vianetsinndstd OREGON® Harvester kasikirjasta, jonka voi saada val-
tuutetulta OREGON® jalleenmyyjalta tai ottamalla suoraan yhteys
OREGON® yhtioon.

TURVAOHJEIT.
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KETJUN NOPEUS JA SYOTTOVOIMA

Néiden ohjeiden tarkoitus on luoda tasapaino suorituskyvyn ja

huoltovalin (kuluminen) vélilla. Jos ohjeelliset arvot ylitetaan, kayt-

tdjien on oltava tietoisia, ettd liiallinen ketjun nopeus tai syottovoi-

ma:

- Lyhentda huoltovalid ja lisda kulumista

- Vaatii lisdvoitelua ja lisshuomiota ketjun kiristyksessa ja teroituk-
sessa.

- Lisda ketjun sarkymisen mahdollisuutta ja loukkaantumisvaaraa.

KETJUN NOPEUDEN LASKEMINEN

NOPEUS = (RPM) X (T) X (P)

RPM=Moottorin tai vetoakselin kierrokset minuutissa
T =Hampaiden lukumaara ketjupyorassa

P1 =Ketjun jakovalin kerroin ft/min

P2 =Ketjun jakovalin kerroin m/s

KETJUN NOPEUS 3/4” JAKOVALI

8000

. KERROIN
KETJUN JAKOVALI
P1 P2
404" 067 00034
3/4" 131 .00066

LEIKKUUNOPEUDEN ARVIOINTI

Kaytettdessa suositetuilla ketjun nopeuksilla (katso seuraavia tau-
lukoita), pehmeén puun leikkuunopeuden arvioinnin voi laskea
seuraavan kaavan mukaan:

LEIKKUUNOPEUS = (KERROIN) x (Hv)

Hv = Hevosvoiman kohdistuminen ketjuun
F1 = Kerroin in2/s

F2 = Kerroin cm2/s
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VETOAKSELIN NOPEUS

= === =Suositeltu .404 ketjun nopeus: 8000 jalkaa/min

5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500 9000 950010000

TEKNISIA VIHJEI
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VOITELU

Ketju-terdlevy-ketjupydra-jarjestelméan on saat-
ava 6ljyd ja oljyn taytyy pysya ketjun, terdlevyn

b ja ketjupyoran paalla riittavan kauan liiallisen ku-

lumisen estamiseksi.

Tarvittava minimi 6ljyn virtausnopeus 2 kuutio-

tuumaa/min. (30 cc/min.).

Tama tarkoittaa noin 1-2 gallonaa (4-8 litraa) tyévuoroa kohti. 3/4”

jakovali vaatii jopa 25 % enemmén voitelua.

Hydraulineste ei ole riittdva terdlevyn/ketjun voiteluun. Tarvitaan
erillinen voitelulaite, joka kéyttaa korkealaatuista terdlevyn/ketjun
voiteluainetta.

Kaynnistyksessd on varattava riittdva aika, jotta voiteluaine voisi
paasta ketjuun. Kylma s&a tai uusi terdlevy pidentdd tatd aikaa.
Kayta ketjua hitaasti useita minuutteja. Lisdd ndissa ddrimmaisissa
olosuhteissa sahan nopeutta asteittain kdyttdajan ensimmaisen
muutaman minuutin aikana.

KAYTTO KYLMALLA SAALLA

Jaatyneen puun leikkaaminen saa aikaan paljon
kulumista ja voi luoda halkeamia ja mahdollisen
rikkoutumisen hammaslenkkien takaniittireik-
ien ymparilld.

HYODYLLISIA VIHJEITA VOITE-
LUUN KYLMALLA SAALLA

- Kayta terdlevyn ja ketjun raskasta talvioljya (kaksinkertainen
oljyn virtausnopeus kdytettdessa tatd sekoitusta)

. Pyoritd terdlevyd saannollisin véliajoin ilman ettd sahaat, void-
aksesi parantaa voitelua ja varmistaa, ettd voitelulaite toimii.

TERALEVY

Kunnossapito
Puhdista terdlevyn urat ja pida oljyreikd auki
Terdlevyn syotto

+ Pienennd terdlevyn sydttdvoimaa tai sydttonopeutta.
KETJU

Kireys
Pida ylla oikea kireys
Tarkasta usein.
Teroitus

+ Pidd hammaslenkit oikein teroitettuna
- Ala pakota koskaan tylsda ketjua leikkaamaan.

Hammaslenkin syvyysmitat

Hiukan pienennetyt syvyysmitta-asetukset auttavat pi-
dentdmadn huoltovalid néissa adriolosuhteissa.

Ketjun nopeus
Pienenna ketjun nopeutta

KETJUPYORAN VAIHTO

404"-jakovalin ketjut: asenna uusi ketjupydra vahintadn 10 ketjun
kayton jalkeen tai kun kulumissyvyys ketjupyoran pinnalla on
025" (0.6mm), tai jos iimenee vikoja.

3/4"jakovalin ketjut: asenna uusi ketjupyora véhintdan 2000
kayttotunnin jalkeen tai useammin, jos ilmenee liiallista kulu-
mista tai vikoja.

TEKNISIA VIHJEIT
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TEKNISET TIEDOT (ENGLANTILAISET YKSIKOT)

oo 404 Jakovali 3/4 Jakovali
by OREGON® KETJUN NUMERO
S 16H | 18HX 11H
< KAYTTOPARAMETRIT
oy Terélevyn/Ketjun 6lj
w Y ) )y
E kuutiotuumaa/min 2 2 2.5
v kuutiotuumaa /isku 0.5 0.5 0.6
E Teho, hv min/max 10/50 10/50 10/60
Terdlevyn voima ketjun kiristykseen, N 110 110 150
Terdlevyn kuormitus, keskelld, Ibs.
min/max 50/70 50/70 30/100
suositus 60 60 80
Ketjun nopeus, ft/min
min/max 3000/8000 | 3000/8000 | 1500/7000
suositus 8000 8000 6000
Min. terdlevyn sddto, in/in 0.015 0.015 0.019

TEKNISET TIEDOT (METRISET YKSIKOT)

OREGON® KETJUN NUMERO 404 Jakovali 3/4 Jakoviili|
16H | 18HX 11H

KAYTTOPARAMETRIT

Terélevyn/Ketjun 6ljy

cc/min 30 30 40

cc/isku 8 8 10

Teho, kW min/max 7/35 7/35 7/45

Terdlevyn voima ketjun kiristykseen, N 490 490 668

Teralevyn kuormitus, keskelld, N

min/max 220/310 220/310 130/445

suositus 270 270 355

Ketjun nopeus, m/s

min/max 15/40 15/40 8/35

suositus 40 40 30

Min. terdlevyn saato, cm/cm 0.015 0.015 0.019

30

MANUAALINEN KETJUN KIRISTAMINEN

Ketjun tulisi olla yleensa riittavan kiredlld niin ettd hammaslen-
kin alareunat vetaytyvat lujasti terdlevya vasten kaikissa kohdissa
terdlevyn kehalld. Oikein kiristettyna tulisi kuitenkin vield olla mah-
dollista vetda ketjua peukalo- ja etusormiotteella.

Kireys on tarkastettava sddnnéllisin vdliajoin.

AUTOMAATTISET KETJUN KIRISTIMET

Automaattiset ketjunkiristimet voivat olla kaikkein tehokkaimpia
keinoja pitda oikea ketjun kireys, jos ne on suunniteltu kompen-
soimaan ketjun dynaamiset vaikutukset sen liikkuessa terdlevyn
ympari suurilla nopeuksilla. (Katso teknisid tietoja sivulta 30).

TEKNISIA VIHJEI
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AEPXATEJIb HANPABNAIOLLEN LIWHbI, YCTPOR-
CTBO 3AXBATA LIEMW W LWTOK, NMPEJOXPAHALO-
LLIN OT PA3BPOCA OPATMEHTOB LIEMNA

[inA obecneyeHna MakcManbHOM 3alUNThl MALLMHBI LOMKHbI ObITb 060pY-
[I0BaHbI YCTPONCTBOM 3axBaTa LIEMM 1 LNTKOM, aMOPTU3MPYIOLLMM SHEP-
rUIo YAapa v NpefoxpaHaAioLLVM OT pa3dpoca GparmMeHTOB Lemnu

Beaywas 38e3a0uka

YerpoiicTeo
3axBarta enu
TpaekTopua

| [IBIKEHUA Lenit
Mpepoxpanaiowui
wWHUTOK Hanpasnatowas
WnHa

BHYTPeHHAS MOHTaXHaA
T nnoujaaKka

Hataxutenn
uenv

0 MoHTaxHaa nnowaaka
A NOBOPOTHOrO pblyara

KAK NMPOUCXOAUT PA3BPOC OPATMEHTOB LIENWA

[Mocne O6pblBa Lenu CBO6Oﬂ,HbH7I KOHeL| HaYMHaeT C 3ax/1eCTbiBaHNeM Obl-
CTpo cberatb C HanpaenAlowWen WuHbl

Ecnv uenb He 3aKpbiTa KOXYXOM WY aMOPTU3VPYIOLMM SHEPTUIO YAapa
LWMTKOM, CBOBOAHBIM KOHEL 0O0PBAHHOM LieNi MOXET ObICTPO Pa3BuTb
3HAUMTENBHYIO CKOPOCTb 1 CTaTb UCTOUHWKOM OTPOMHOM AUHAMMUYECKOM
SHEPruu.

B MOMEHT MaKcMManbHOM CKopoCTU cberaHua GparmeHTbl LIEMM MOTYT OT-
LENATbCA W Pa3neTaTbea ¢ HOMbLIOV CKOPOCTbIO, 0CODEHHO B ClyJae yna-
pa CBOOOAHbIM KOHLIOM LIEMM Mo KOXKYXY.

B pe3ynbrate pasdpoca ¢pparmeHTbl Lienu MOryT Pa3neTaTbcs B panny-
HbIX HanpasneHunax, 0COBEHHO B MOCKOCTM pe3kn BOONb Hal'lpaBJ'IFHOLLLGIh
LWWHbBI MBI,

NMPEAYNPEXAEHUE:

Paz6poc ppazmeHmos uenu, komopelli npedcmasnsem co-

6oli sbibpacvieaHue ¢ 60/1bWOL CKOPOCMbIO 3/1eMeHmMOo8

yenu npu ee o6pbise, nodsepaaem pucky cepbe3Hol mpasmol

usu CMepmu 0nepamopos MawluHbl U HaX00AWUXCA Henooa-

J1eKy NOCMOpPOHHUX /ito0ed.

Heobxodumo cmpozo cob1100ame UHCMPYKYUU NO npuMeHe-

HUIO, NpoBepKe U mexHUYeCKoMy 06C/1yKUBAHUIO, NpuBedeH-

Hble 30ecb U npusnadeaemble K 8awemy 1eco3azomosumerss-

Homy 060pydosaHuto. 3anpeujaemcs UCnob3o8aMe yens,

ecnu:

« yens Umeem cepbesHble N0BpeXOeHUs,

* CJIOMAHHble 371emeHmel,

« HeNnJIomHsle 3aK/lenoyHble coeOUHeHUA (NpuU HenIoMHOM
COeOUHeHUU 3aK/1enKu MOXXHO NPOBEPHYMb NASTLUAMU),

@ Makxe ec/iu npousowes1 8Mopoli 06pbIs yenu.

MEPbI MPEJOCTOPOX
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BE3OMACHOCTb OIMEPATOPA N OKPYKAIOLLINX

Koxyxu n wntku. Bcneactsme BbICOKOM CKOPOCTU PE3KM, MOBbILIEHHOM
Harpy3Ku, XeCTKIX YCNOBWIA SKCMNyaTaLyi, BO3AENCTBIA U3HOCA, a Tak-
e HEeKaueCTBEHHOTO YPOBHA TeXOOCTYKIBaHVA 1 PEMOHTA, MPOBOAUMO-
rO Ha Neco3aroToBUTENbHbIX MalMHaX C NMbHOM Lienbio, UMeeTCA BepO-
ATHOCTb Pa3bpoca Lienu Unv GparmeHToB Lieni Ha 60MbLON CKOPOCTW 1 C
OrpoMHON 3Hepryer. OnepaTop W HaxoaAlMeca Henoaaneky NoCTOPOH-
HWe iofV NOABEPraloTCA NPV STOM PUCKY NOAYYEHYIA CEPbe3HON TPaBMbI.

KOHCTPYKLMA MalLVHbI AOMKHA NPefyCcMaTpyBaTh Hannuve B MaluvHe 3a-
LWNTHBIX KOXYXOB W LMTKOB, KDOME TOrO, CIeAyeT NPYHMMATb Mepbl npe-
[OCTOPOXHOCTY, UTOObI MUHVMK3UPOBATL BOMOXHOCTb BO3AENCTBUA
dparMeHTOB, pa3neTaioLMXCA B MNOCKOCTW PE3KM MbI, Ha ONepaTopos 1
HaXOAALMXCA PAAOM MOCTOPOHHVIX oA,

OkHa. OKOHHOe CTeKNo B KabrHe onepatopa AOMKHO COOTBETCTBOBATL
TpeboBaHMAM 3aKOHa O rUrueHe v 6e30MacHOCTM Tpyaa Ha pabouem me-
cte (OSHA) no yaaponpouHocTi.

YcTpoicTBO 3axBaTa Lieni. YCTPO/CTBO 3axBaTa Lieni MOXET Crnocob-
CTBOBATb YAEPkaHMIO pa3neTaloLeica Lieny v aBnaeTca 06opyaoBaH/ieM,
[OMONHAIOLLMM KOXYXW 1 WMTKU. YCTPOWCTBO 3axBaTa Lienu npeAcTasna-
€T cOb0M NPOUHBIY CTEPXEHb, YCTaHABNVBAEMbI NEPrEHANKYAAPHO LeH-
TPy Beayulei 38e3004kM. OH MOXET ObiTb YCTAaHOBMEH Ha Beay WM Ban 1
Ha KOXYX LIeMM C MUHVMaNbHbIM 3a30POM, JOCTAaTOUYHbIM ANA YCTaHOBKM 1
CHATWA Lenn.

Cm. ycmpolicmeo 3axeama yenu Ha pucyHke Ha cmp. 32.

MpepgoxpaHsiowmit WwuTokK. LL1ToK, npegoxparsAiowmii ot pa3dbpoca
Lienw, npeAcTasnAeT coboi AeTanb 13 aMOPTH3VPYIOLLErO SHEPryio MaTe-
pviana (Hanpumep, 113 TBEPAOV Pe3VHbl), KOTOPYIO YCTaHaBAMBAIOT N03aAM
BefyLuei 38e3a0uKm. LLIMTOK BbinOnHAET ABe dyHKLMM:

« MornoLyaet 3Hepruio, 06pasyioLLyca npy yaape 0b0pBaHHO Lienu no
KOXYXY, 1 NpefoTBpalLaeT OTCOeANHeH/e Vi BbIOPachiBaHME 3N1EMEHTOB
Lenw

« [leiicTByeT KaK BbICTYMNaioLan YaCTb KOXYXa, CHIXaA BEPOATHOCTb BbiMa-
[aHNA pa3neTaioLenca LIeny Un ee 3NeMeHTOB U3 KOXyXa.

CKOPOCTb ABVMEHWA LIEMK, YCWIVE NOJA-
YW, SKCMTYATALIMOHHbIN PECYPC 1 BE3OMNAC-
HOCTb

OuesungHo, uTo bonee BbiCOKas CKOPOCTb ABVXEHWA Lienyt 1/uiy nosbi-
LEHHOE ycunme Nofaun (C COOTBETCTBYIOWEN NOABOAVMON MOLHOCTBIO)
006bIYHO 0becreurBaeT bonee BLICOKYIO CKOPOCTb peskn. OfHako, cnesy-
€T NpW3HaTb, YTO BoNee BbICOKaA CKOPOCTb ABVXEHWA LN NpUBOANT K
COKPALLEHWIO KCMYaTaLMOHHOMO Pecypca Lienu, Hanpasnaiolel WiHbI
11 3BE3/J0UKM.

B o6wem cnyyae, 6onee BbicoKas CKOPOCTb ABUXKEHMA Lenn npnueo-
AUT KNOBbILLEHHOMY N3HOCY, COKpaLL,eHWUIo SKCnyaTaluOHHOro pe-
cypca n KyBenn4yeHnio BepoOATHOCTN BO3HNKHOBEHUA OﬁprBa uenun
N nonyyeHna TpaBmbl.

3a 6onee NoapPObHON MHGOPMALMEN MO BONPOCaM 6€30MacHOCTH, BKO-
yan NOAPOOHbIe CBEAEHUA MO TEXHUYECKOMY 0DCNYXMBaHMIO, MPOBEPKE 1
3aMeHe Lienei, HanpasnIoLLYX WWH 1 3Be3[04eK; 3aTOUKe Lienu; no nouc-
Ky W YCTPaHEeHMIO HeVCrpaBHOCTEN B LieNi, HanpasnAioLLei WhHe 1 38e3-
[IOYKe Neco3arotoBuTenbHom MalwnHbl — OREGON® pekomeHayeT onepa-
TOpam 1 Annepam obpatlatbca k CNpaBoyHVKY NO Neco3aroToBUTENbHbIM
MawHam OREGON®, KOTOPbIV MOXHO NOMYYNTh Y aBTOPM30BAHHOTO ANC-
TpurbbioTopa OREGON® v 06paTHBLIMCh HEMOCPEACTBEHHO B KOMMAHMIO
OREGON®.

MEPbI NPEAOCTOPOXHOC
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CKOPOCTb ABMMEHWA LIEMN U YCUITUE MOJAYN

lpuBeaeHHbIe HOPMATUBLI 0OECNEUMBAIOT Pa3yMHOE COOTHOLEHNE MEeX-

[y NPOU3BOAUTENBHOCTBIO W SKCyaTaLMOHHBIM PECYPCOM (M3HOCOM). B

Cydyae NpeBbllIeHNA HOPMATMBOB OMepaTopbl A0MKHbI OCO3HaBATb, UYTO

MOBbILIEHHAA CKOPOCTb [IBVXEHMA LIENV WV Ype3MepHOe yCuave Nofaum:

« CHUXaK0T 3KCMyaTaLVOHHbIA pecypC 1 MOBBILAIOT U3HOC

« TpebyioT AONONHNTENBHON CMa3KW 1 MOBBILIEHHOMO BHUMAHWA K HaTAXe-
HUIO 1 3aTOUKe Lienu

« [0BbILWAIOT BEPOATHOCTb BO3HMKHOBEHVA 00OpbIBa Lenu 1 nonyyeHuns
TPaBMbl.

PACHET CKOPOCTW ABMMKEHWA LIEMNA

CKOPOCTb = (OB/MWH) X (T) X (P)

OB/MWH =41icno 06opoToB ABMratens unv BeayLLero Basna B MAHYTY
T =KonuuecTso 3y6beB Ha BefylLeil 38e3004Ke

P1 =KoadduumeHT wara Lenv ans GyTos/mMuH

P2 =Ko3ddunumeHT wara Lenu ans m/c

KO3OOULIMEHT
LA LIEMK
P1 P2
404" 067 00034
3/4" 131 00066
OLIEHKA CKOPOCTW PE3KM

Mpw paboTe ¢ pekomeHayemMoi CKOPOCTBIO ABKEHNA Len (CM. Tabauupl
HUXE) OLIEHKY CKOPOCTY Pe3KM APEBECUHbI MATKUX MOPOL MOXKHO Paccui-
TaTb N0 Cnedyiolein Gopmyne:

CKOPOCTb PE3KU = (KOOOULIMEHT) x (Hp)

Hp = BxofiHaA MOLYHOCTb, NPUKNaabIBaeMas K Lieni, B IOWAANHbIX Cnax
F1 = KoadrLmeHT npy Mcnonb3osaHii KB. f10iM/C

F2 = KosdduumeHT npn ncnonb3osaHmm cm2/c

KOSOOULIMEHT
LWAT LENK
F1 F2
404" 35 226
3/4" 2.8 18.1

CKOPOCTb ABUMKEHWA LIENX C LUATOM 3/4”"

OYTOB / MUHYTY

8000

7000

6000

5000

4000

3000

2000

I I 1 I
10-3Y5Af BEAYLLIAS 3BE3JI0UKA
| | 1

- 40
ﬂ_ﬁ__//

T T T
9-3YBAA BEAYLLAA 3BE3JOYKA —]

------ et ot L
8-3Y5Af BEYLLAS 3BE3JJ0UKA 7§“‘->//

// 25
L= 29
15

Z

2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
YACTOTA BPALLEHWA BEQYLLEIO BAJIA (OB/MUH)

== == = PeKol

Ay CKOPOCTb A

35

METPOB / CEKYHAY
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TEXHUYECKVE PEKOMEHALLY
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A

CMA3KA

CucTema, COCTOALIAA W3 LieNi, HaNPaBNAKLEN WHHbI
V1 3Be3104KM, AOMKHA MONyYaTh AOCTaTOUHOE KOM-

b YecTBO CMa3KW, KoTopas AO/KHa OCTaBaTbCA Ha

Lienw, HanpasnAloLel WYHe 1 Ha 3Be3[0UKe [OCTa-

TOYHO JONTO, YTOOBI NPEAOTBPATHTL UPEIMEPHBIN 13-

HOC.

MuHUManbHbIi Tpebyemblii pacxod Macna CoCTaBaAeT 2 Kyb. foiiMa/MiH

(30 ky6. cm/mMuH).

370 pasHo NpubA. 1-2 rannoHam (4-8 nutpam) 3a cmeHy. Llenv ¢ warom 3/4”

TpebyioT bonbluee KoNMUecTBo cMasku, A0 25%.

[MApaBnMyeckas XWAKOCTb He MPUrofHa ANA CMasky HarnpasnAoLen
wuHbl/Ueny. TpebyeTca oTAenbHaA MacneHka, KoTopas byaeT 1cnonb3o-
BaTb BbICOKOKAUECTBEHHYIO CMa3Ky AnA Lieni/HanpasnaioLyei WyHb.
Heobxoanmo yunTbiBaTb, UTO NPU 3amycke Lienu cmaske TpebyeTca cooT-
BETCTBYIOLLIEE KOMMUYECTBO BPEMEHU, YTOObI JOCTMYL Lienk. [1pu XonoaHoM
MOrofle UMW Ha HOBOW HanpasnAloLelt WYHe 3TO BPeMs yBeNu/BaeTCA.
Heobxoanmo AaTh Lenu HeckobKo pa3 nopaboTaTb Ha Manoii CKOPOCTH.
B 3KCTpemanbHbIxX yCnoBUAX ClieflyeT NOCTENeHHO yBeNUMBaTh CKOPOCTb
paboThl MKAbI B TEYEHIE HECKONMbKYIX NEPBbIX MUHYT PaboTh.

NCNONb30BAHME MPW XONOLHOW NOrOAE

Pe3ka mep3non fpeBecyiHbl Bbi3biBAeT UHTEHCUBHbIN
M3HOC N MOXET NPpMBECTA K o6pasoBan0 TpeLwmnH n
K 0bnamblBaHmIio pPeXyLWnX 3BeHbEB BOKPYI 3aHNX
OTBEPCTWIA NOA 3aKNenKu.

———— A r— =  mememr

IMOJIE3HbIE COBETbI [10 CMA3-
KE PY XOJIOHOW OrO/E

+ Vcnonb3oBatb 3UMHIO0 YTAXKENEHHYIO HanpaBnAoWwyo WKHY
1 3VIMHee Macno Ana uenu (8 3Tom cnydae HeOéXOﬂVIMO YABO-
NTb pacxon Macna)

. Flepmonmqecm NPOKPYy4MBaTh MNbHYIO LieMb, HE BbINOIHARA
pe3ku, 4TO6bI YBEINMYNTb NoAayy CMasku 1N NpoBepnTb pa6of
Ty MaC/eHKMn.

HATIPABJIAIOLAA LIMHA

TexHu4eckoe O6C/1y)KU80HUE

« Ounwatb Nasbl HaNpaBNALWEN WWHBI Y CMa3ouHble OT-
BEpCTMA

lModava Hanpasnaoujel WuUHs!

« CHU3UTb ycvmme nogayn Hal'lpaBJ'IFHOLLLel?I WWHblI 1N
CKOPOCTb Nofa4un.
LEMb

HamsaxeHue

- [logpepxuBaTb HafIexXalllee HaTaKeHne Lenm
+ Yalle NnpoBepATb HaTskeHe Lienm

3amouka

+ ObecneunBaTb HagneXaLllylo 3aTOUKY PEXYLLMX 3BEHbEB
«  He cnepnyeT npvknagbiBatb CUY ANA PE3KM 3aTyNEHHOM
Lenblo.

OzpaHuyumenu 2y6uUHbI NPONUA PEXYWUX 38€HbES

+ HesHaunTtenbHoe ymeHblueHWe HaCTPOVKY OrpaHuunTens
rnybvHbl Iponuna cnocobCcTBYeT NPOANEHNIO 3KCMNyaTaLy-
OHHOrO pecypca npw paboTe B SKCTPEMATbHbIX YCIIOBUAX.

Ckopocme 08uxeHUA yenu

+ CHWKaTb CKOPOCTb ABMXEHMA LEnw

3AMEHA BEAYLLEVI 3BE3I0YKM

+ [Ina ueneit c warom 0,404" - HOBYIO 3Be3A0UKY CedlyeT yCTaHaBNMBaTb
nocse UCNonb3oBaHna Makcymym 10 Lene, unv npu rybuHe 13Hoca
Ha NOBEPXHOCTM 3Be3a04KM, focTurweit 0,025" (0,6 mm), unu B Clyyae
noBpex/aeHns

+ [Ina ueneit ¢ warom 3/4" — HOBYIO 3BE3[0YKY CleayeT yCTaHaBnMBaTh
Makcmmym nocne 2000 Yacos paboThl 1AM Yalle NPy Hanrumm Ypesmep-
HOTO M3HOCa UK NOBPEXJEHUA.

TEXHWYECKUE PEKOMEHAAL]
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A

TEXHWYECKUE JAHHDIE (AHTMACKWE EQVHWLIbI U3MEPEHIS)

Lar 0,404 War 3/4

HOMEP LIEM OREGON®

16H | 18HX 11H
PABOYUE MAPAMETPbI
Macno ans yenn/HanpasnAloLEn WNHbI
Ky6. AIOMMOB/MUH 2 2 25
Ky6. o1 IMOB/pabounin Xo4, 0.5 0.5 0.6
MoLWHOCTb, N1.C. MUH./MaKC. 10/50 10/50 10/60
Yeunve Ha Hanpasnawouwylo WiHy ANA 110 110 150

HaTAXeHnA Lenn dyHTOB

Harpyska Ha HanpaBnAoLyIo WNHY NpY NoAaye, B LeHTpe, GyHTOB

MWUH./MaKC. 50/70 50/70 30/100
pekomeHayemas 60 60 80
CKopOCTb ABMXEHUA Lenu, $pyToB/MUH

MUWH./MaKC. 3000/8000 | 3000/8000 | 1500/7000
pekomeHyemas 8000 8000 6000
mﬁ'ﬁm% HanpasnAloLeNn WnHbI| 0015 0015 0019

TEXHWYECKME JAHHDIE (METPUYECKME EAUHILIbI I3MEPEHIA)

HOMEP LIEM OREGON® tWar 0,404 tWar 3/4
16H | 18HX 11H

PABOYUE MAPAMETPbI

Macno ana yenn/HanpasnatoLen WNHbI

CM3/MUH 30 30 40

cm3/pabounii xon 8 8 10

MouwHOCTb, KBT MUH./MaKC. 7/35 7/35 7/45

e Loy oW AR AR | 490 490 668

Harpy3ka Ha HanpaBnsiowyio WYHY Npu nogave, B ueHTpe, H

MUH./MaKC. 220/310 220/310 130/445
pexkomeHayemas 270 270 355
CKopocTb ABMKEHMA LUenn, M/c

MUH./MaKC. 15/40 15/40 8/35
pekomeHayemas 40 40 30

MuH.  perynupoeka Hanpasnaioujein
Wb, cha/ch et pasnAioL 0015 0015 0019

HATAMEHMWE LIEMW BPYYHYIO

Kak npasuno, Lenb AomkHa ObITb TYrO HaTAHYTa, Tak UTOObI HUXHIE YacTu
PeXyLLVX 3BeHbEB NPV NPOTAMVIBaHMM NAOTHO NPUIEranu K Hanpasnaio-
LLiei WYHe BO BCeX TOUKax ee nepumeTpa. Tem He MeHee, NpaBuibHOe Ha-
TAXKEHVE Lienb JOMKHO 0becrneunBaTb BO3MOXHOCTb ee MPOTAXKA MyTem
3axBaTa OOMbLVM U yKa3aTesbHbIM NanbLamu.

HamsxeHnue yenu cnedyem nepuoduyecku
nposepsame.

ABTOMATUYECKUE HATAMWUTENW LIEMNA

ABTOMATUYECKIIE HATAXMTENN Lieny MOryT ObiTb Hanbonee 3GdeKTUBHbIM
CPECTBOM MOAAEPKAHWA HAANIEXALIErO HATAXKEHUA LIEMN, €CAIN UX KOH-
CTpyKUMA 0becrneunBaeT KOMMNeHCaLMIo AMHaMUYECKOrO BO3AENCTBIA Me-
pemelLeHA Len ¢ 6oMbLION CKOPOCTbIO BOKPYT HaMPaBAIOLIEN WiHbI.
(Cm. TeXHMYeCKMe fAaHHble Ha CTp. 40)

TEXHWUYECKVE PEKOMEHAALL
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MONTAGE DU GUIDE-CHAiNE, ATTRAPE-
CHAINE ET PROTECTEUR D’EJECTION

Pour une protection maximum, toutes les machines doivent
étre équipées d'un attrape-chaine et d'un protecteur d'éjection
pour amortir la force d'éjection des piéces de chaine projetées.

Pignon_
d’entrainement,

Attrape-chaine

Trajectoire
dela chaine

Support de mon-

P VPN Py
Ny tage extérieur
SIS

Protecteur

d'éjections Guide-chaine

T~ Support de montage
T intérieur

Pivot / support
demontage

EJECTION DE PIECES DE CHAINE

Aprés la rupture d’'une chaine, le bout “libre” de la chaine com-
mence a osciller brusquement.

Si'la chaine n'est pas maitrisée par le carter du systeme de coupe
ou par un protecteur d'éjection, le bout “libre” de la chaine peut
accélérer rapidement avec une force dynamique immense.

Aussitot que la chaine commence a osciller, des pieces de chaine
peuvent se détacher et étre projetées a haute vitesse surtout si le
bout “libre” de la chaine frappe le carter du systeme de coupe.

Les pieces de chaine éjectées peuvent se diriger dans plusieurs di-
rections, surtout les pieces le long de la surface du guide-chaine.

AVERTISSEMENT:

Il'y a risque de blessures graves, mémes fatales, a l'opérateur

et aux spectateurs par I'éjection a haute vitesse de pieces de

chaine qui peut se produire si la chaine casse. Suivez les in-

structions d‘application, d’inspection et d’entretien ci-jointes

et celles fournies avec votre équipement d’‘abattage méca-

nique. N'utilisez pas une chaine:

- qui est trop endommagée

- qui a des piéces brisées

- qui a des joints de rivet desserrés (si vous pouvez tourner les
rivets avec vos doigts, ils ne sont pas assez serrés)

RECOMMANDATIONS DE sEC-U;RIv

- qui a cassé deux fois
\

i
=
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RECOMMANDATIONS DE SECURI

a4

SECURITE POUR LOPERATEUR ET LES
SPECTATEURS

Grilles de protection / Déflecteurs: A cause des hautes vitesses,
des forces énormes, des lourdes charges, des facteurs d'usure et
des degrés variés de réparation et d'entretien avec les systemes de
coupe a chaine, il y a possibilité que la chaine ou des morceaux de
chaine soient projetés de la machine a haute vitesse et avec une
force énorme. Lopérateur et les spectateurs sont exposés a des ris-
ques de sérieuses blessures.

Les machines doivent étre équipées de grilles de protection et de
déflecteurs adéquats et il est trés important de réduire au mini-
mum le contact par l'opérateur et les spectateurs avec le niveau
de coupe.

Fenétres: Les fenétres de la cabine de l'opérateur doivent répon-
dre aux exigences de résistance aux chocs de 'OSHA.

Attrape-chaine: Lattrape-chaine est une addition tres avan-
tageuse aux grilles de protection et aux déflecteurs comme moyen
d'arréter la chaine projetée. Lattrape-chaine est une tige solide
placée perpendiculairement au centre du pignon d’entrainement.
I peut étre fixé soit al'arbre d’entrainement ou au carter du systéme
de coupe en laissant un espace étroit pour permettre l'installation
et I'enlevement de la chaine.

Voir l'attrape-chaine dans l'illustration a la page 42.

Protecteur d’éjection: Le protecteur d'éjection est un morceau
de matériel, tel que du caoutchouc lourd, servant a amortir la force
d'éjection des pieces de chaine projetées. Il est installé en arriére
du pignon d'entrainement. Le protecteur d'éjection exécute deux
fonctions:

- Sert a amortir la force d’'une chaine cassée venant en contact avec
le carter du systéme de coupe et empéche les pieces de la chaine
de se détacher et d'étre projetées.

- Sert de rallonge au carter du systéme de coupe réduisant la pos-
sibilité que la chaine ou les piéces de la chaine s'éjectent du carter
du systeme de coupe.

VITESSE DE CHAINE, FORCE D’AVANCE, DU-
REE DE VIE ET SECURITE

Généralement, il est considéré que des vitesses de chaine ex-
cessives et la force d'engagement (avec la pression exercée par
l'opérateur) égalent des vitesses de coupe rapides. Il est également
considéré que des vitesses de chaine excessives réduisent la durée
des chaines, guide-chaines et pignons d’entrainement.

En général, des vitesses de chaine excessives sont
la cause d’usure considérable; réduisent la durée des chaines;
forcentla chaine a casser; augmentent les risques de blessure.

Pour plus d'information au sujet de la sécurité, y compris des ren-
seignements sur: I'entretien, l'inspection et le remplacement de
chaines, guide-chaines et pignons; les calculations de la vitesse
de la chaine; I'affitage des chaines; l'identification des problemes
de chaine, guide-chaine et pignon pour abattage mécanique ---
OREGON® recommande a l'opérateur et aux détaillants de référer
au manuel OREGONE® sur l'abattage mécanique qui est disponible
chez votre distributeur ou en contactant OREGON® directement.

RECOMMANDATIONS DE SECURIT
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VITESSE DE CHAINE ET FORCE D’AVANCE

Ces directives sont destinées a garantir un équilibre entre les per-
formances et la durée de vie (usure). Si les valeurs indiquées sont
dépassées, les opérateurs doivent étre conscients qu'une vitesse de
chaine ou une force d'avance excessive:

- réduit la durée de vie et augmente l'usure;

- requiert un surcroit de lubrification et nécessite une attention ac-

crue pour la tension et l'aff(itage;
- augmente la fréquence des bris de chaine et les risques de blessure.

CALCUL DE LA VITESSE DE CHAINE

VITESSE = (TR/MIN) X (T) X (P)

TR/MIN=Tours par minute accomplis par le moteur ou larbre
d'entrainement

T =Nombre de dents du pignon d'entrainement

P1 =Coefficient du pas de la chaine pour pieds/min

P2 =Coefficient du pas de la chaine pour m/s

PAS DE LA COEFFICIENT
CHAINE P1 P2
404" .067 00034
3/4" 131 00066

ESTIMATION DE LA VITESSE DE COUPE

Quand la machine est employée aux vitesses de chaine recom-
mandées (voir les tableaux suivants), I'équation suivante permet
d'estimer une vitesse de coupe pour les résineux:

VITESSE DE COUPE = (COEFFICIENT) x (ch)
Ch = Puissance transmise a la chaine

F1 = Coefficient pour po2/s

F2 = Coefficient pour cm2/s

PAS DE LA COEFFICIENT
CHAINE E1 F2
404" 35 226
3/4" 2.8 18.1

VITESSE DE CHAINE, PAS DE 3/4”

8000 T T T T - 40
10-DENTS (PIGNON) ~ —_|
7000 o H""'/ %
w 9-DENTS (PIGNON) e
'5 6000 == o=mepmaapmm “""}"‘( "‘""‘4—30 %
3 8-DENTS (PIGNON) 7§ o™ o
S 5000 =] | o5 2
8 4000 o 1 20 '&J
o o N
E 3000 - 15 s
Z
2000
2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
VITESSE DE COUPE (RPM)
===~ = Vitesse recommandée pour 3/4”: 6000 t/min
VITESSE DE CHAINE, PAS DE 404"
10000 % - 50
<
9000 '(e“a\s e
[\t
I O O O I Ot g S
wi e %/ 40 8
- /// \3“)/|/ =2
o 7o o -35 G
= 00— R 1w 3
INZCoEEsas sl
w T 1T /"/ ; [ E
Q. 4000 20
/_,.-«-‘/
3000
5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500 9000 950010000
VITESSE DE COUPE (RPM)
- === =Vitesse recommandée pour 0,404": 8000 t/min

CONSEILS TECHNIQU
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LUBRIFICATION

- Votre systeme chaine / guide / pignon doit

recevoir assez d'huile et I'huile doit demeurer
b sur la chaine, sur le guide et sur le pignon suff-
isamment longtemps pour prévenir une usure
excessive.

Un débit minimal de 2 pouces cubes/min (30
cc/min) est nécessaire.

Cela équivaut a environ 1-2 gals (4-8 litres) par équipe. Un pas de
3/4" nécessite 25 % de lubrification en plus.

Les fluides hydrauliques ne conviennent pas pour la lubrification
du guide / de la chaine. Un graisseur séparé contenant un lubrifiant
pour guide / chaine de qualité est nécessaire.

Au démarrage, il faut laisser assez de temps au lubrifiant pour at-
teindre la chaine. Ce temps augmente par temps froid ou avec un
nouveau guide. Faites tourner la chaine lentement pendant plus-
ieurs minutes. Dans ces conditions extrémes, augmentez progres-
sivement la vitesse de la scie pendant les premieres minutes de
marche.

UTILISATION PAR TEMPS FROID

La coupe de bois gelé provoque une forte usu-
re et crée des éclatements et, le cas échéant,
des bris autour des trous des rivets arriére des
gouges.

Vamas’ A r— =  mememr

CONSEILS UTILES POUR UNE LUBRI-
FICATION PAR TEMPS FROID

- Utilisez une huile de chaine recommandée pour basse
température.

- Faites tourner périodiquement la chaine sans couper afin
d'augmenter la lubrification et de vous assurer que le grais-
sage fonctionne correctement.

GUIDE-CHAINE

Entretien

+ Nettoyez les rainures du guide et veillez a maintenir le
trou d'huile ouvert.

Avance du guide

« Réduisez la force davance ou la vitesse davance du
guide.
CHAINE

Tension

« Maintenez une tension correcte.
- Vérifiez fréquemment.

Affatage

-+ Gardez les gouges correctement aff(tées.
+ Ne forcez jamais une chaine émoussée.

Limiteurs de profondeur des gouges

- Réduisez légerement la valeur réglée pour les limiteurs
de profondeur afin d'augmenter la durée de vie dans
ces conditions extrémes.

Vitesse de la chaine
+ Réduisez la vitesse de la chaine.

REMPLACEMENT DU PIGNON
D’ENTRAINEMENT

+ Avecdes chaines a pas 404", installez un nouveau pignon toutes
les 10 chaines maximum ou quand la profondeur d'usure sur la
surface de votre pignon atteint 0,025" (0,6 mm), ou en cas de
dommage.

« Avecdes chaines a pas 3/4", installez un nouveau pignon apres 2
000 heures maximum ou plus souvent en cas d'usure excessive
ou de dommage.

CONSEILS TECHN;I('_:_U-ES
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES (UNITES TENSION MANUELLE DE LA CHAINE g
A ANGLO-SAXONNES) " A — o
En général, la chaine doit étre suffisamment tendue pour que les N
’ p bases des gouges soient fermement tirés contre le guide-chaine ' Z i
REFERENCE DE CHAINE as 404 as3/4 en tout point du périmetre du guide-chaine. Quand la chaine est T
OREGON 16H 18HX 11H tendue correctement, il doit encore étre possible de tirer la chaine o
PARAMETRES OPERATOIRES en la prenant entre le pouce et I'index. LLl
Huile pour guide/chaine . s e s =
- La tension doit étre vérifiée a intervalles (V]
Pouces cubes/min 2 2 25 P, £
réguliers. b
Pouces cubes/course 0.5 0.5 0.6 Ll
Puissance min./max. (ch) 10/50 10/50 10/60 4]
) Force sur le guide pour tendre la chaine (livres) 110 110 150 %
Pression d’avance du guide, au centre, en livres ()
min/max 50/70 50/70 30/100
recommandée 60 60 8 TENDEURS DE CHAINE AUTOMATIQUES
Vitesse de la chaine, pieds/min
min/max 3000/8000 | 3000/8000 | 150077000 Lestendeurs de chamg automatiques peuvent constituer le moyen
oy 5000 5000 5000 le plus efficace de maintenir une tension correcte de la chaine s'ils
recommandee sont destinés a compenser les effets dynamiques du déplacement
Ajustement min. du guide, pouces | 0.015 0015 0019 de la chaine autour du guide a grande vitesse. (Voir les caractéris-
, , tiques techniques de la page 50).
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES (UNITES
METRIQUES)
REFERENCE DE CHAINE Pas .404 Pas 3/4
OREGON® 16H | 18HX 11H
PARAMETRES OPERATOIRES
Huile pour guide/chaine
cc/min 30 30 40
cc/course 8 8 10
Puissance min./max. (kW) 7/35 7/35 7/45
Force sur le guide pour tendre la chaine (N) 490 490 668
Pression d’avance du guide, au centre, en N
min/max 220/310 220/310 130/445
recommandée 270 270 355
Vitesse de la chaine, m/s
min/max 15/40 15/40 8/35
recommandée 40 40 30
Ajustement min. du guide, cm 0.015 0.015 0.019
J \
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SCHIENENANSCHLUSS, KETTENFANGER UND
KETTENSCHUSS-SCHUTZ

Fur maximalen Schutz sollten die Maschinen mit einem Ketten-
fanger und einem Energie absorbierenden Kettenschuss-Schutz
ausgestattet sein.

Schienennut

AuBere Befes-

M tig%plane

Fithrungsschiene

2

1 #\Befesti ungsplatte
Schwenkarm

WIE KETTENSCHUSS ENTSTEHT

Nach einem Kettenbruch beginnt das “freie” Ende der Kette, sich
peitschenartig vom Bruch weg zu bewegen.

Wenn die Kette nicht von dem Sdgengehduse oder einem Ener-
gie absorbierendem Schutz aufgefangen wird, kann das freie Ket-
tenende schnell Geschwindigkeit aufnehmen und eine immense
dynamische Energie entwickeln.

Auf dem Hohepunkt der Peitschbewegung konnten Kettenteile
wegbrechen und mit hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert
werden, insbesondere dann, wenn das freie Kettenende gegen das
Sdgengehduse schlagt.

Beim Kettenschuss kénnen Teile der Sdgekette in viele Richtungen
geschleudert werden, vor allem entlang der Fiihrungsschiene.

WARNUNG:

Es besteht fiir Bediener und Umstehende die Gefahr von ern-

sthaften Verletzungen oder Tod durch “Kettenschuss”, den

Auswurf von Kettenteilen mit hoher Geschwindigkeit, der im

Fall eines Kettenbruchs auftreten kann. Befolgen Sie die hier

angegebenen und mit lhrer Harvester-Ausriistung mitgeliefer-

ten Anwendungs-, Inspektions- und Wartungsanweisungen.

Verwenden Sie keine Sdgekette:

- die stark beschddigt wurde;

« die defekte Teile aufweist;

- die lose Nietverbindungen hat (wenn Sie die Nieten mit lhren
Fingern drehen kénnen, sind sie zu lose);

- die zweimal gerissen ist

SICHERHEITSTI
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SICHERHEIT VON BEDIENER UND UMSTEHEN-
DEN PERSONEN

Schutzvorrichtungen: Aufgrund der flir Sdgeketten-Harvester-
maschinen typischen hohen Geschwindigkeiten, starker Beanspru-
chung, schweren Belastungen, Verschleil3faktoren und verschiede-
nen Reparaturen und Wartungen besteht die Moglichkeit, dass bei
Kettenbruch die Sdgekette oder Teile der Sdgekette mit hoher Ge-
schwindigkeit und enormer Energie von der Maschine herausge-
schleudert werden. Bediener und Umstehende sind einem gro3en
Verletzungsrisiko ausgesetzt.

Die Maschinen sollten mit den richtigen Schutzvorrichtungen aus-
gestattet sein, und es sollte darauf geachtet werden, dass sich Be-
diener und Umstehende moglichst nicht in der Nahe der Schneid-
vorrichtung der Maschine.

Fenster: Die Fensterverglasung des Fiihrerhauses sollte die OSHA-
Anforderungen fur Schlagfestigkeit erfullen.

Kettenfanger: Ein Kettenfanger kann die hinaus geschleuderte
Kette zurlickhalten und ist eine Ergdnzung zu den Ubrigen Schutz-
vorrichtungen. Beim Kettenfanger handelt es sich um einen robus-
ten Stab, der rechtwinklig zum Mittelpunkt des Antriebskettenrads
angebracht ist. Er kann entweder auf der Antriebswelle oder am
Sdgengehduse montiert werden, mit einem kleinen Spalt fur den
Einbau und das Entfernen von Ketten.

Siehe den Kettenfdnger in der Abbildung auf Seite 52.

Kettenschuss-schutz: Ein Kettenschuss-schutz ist ein Energie
absorbierendes Stiick Material (beispielsweise starkes Gummi), das
hinter dem Antriebskettenrad montiert wird. Dieser Schutz erfillt
zwei Funktionen:

- Die Energie einer gerissenen Sagekette zu absorbieren, die in
Kontakt mit dem Sdgengehduse gerat, und zu verhindern, dass
Kettenteile abbrechen und herausgeschleudert werden.

- Er fungiert als eine Verlangerung des Sdgengehduses. Dadurch
wird verhindert, dass die abspringende Sagekette oder Teile der
Kette nicht nach aussen gelangen.

KETTENGESCHWINDIGKEIT, VORSCHUB-
KRAFT, LEBENSDAUER & SICHERHEIT

Es ist weithin bekannt, dass hohere Kettengeschwindigkeiten und/
oder Vorschubkrafte (mit der dazugehorigen Antriebsleistung)
schnellere Schnittgeschwindigkeiten bedeuten. Es ist aullerdem
bekannt, dass schnellere Kettengeschwindigkeiten eine kirzere
Lebensdauer von Sagekette, Fihrungsschiene und Kettenrad mit
sich zieht.

Das bedeutet: Hohere Kettengeschwindigkeiten fiihren zu
hohere Kettengeschwindigkeiten zu einem hdoheren Ver-
schleiB, einer kiirzeren Lebensdauer sowie haufigeren Ket-
tenschaden und méglichen Verletzungen.

Fur mehr Informationen Uber sicherheitsbezogene Themen wie
Einzelheiten zu Wartung, Inspektion und Austausch von Sdge-
ketten, Fuhrungsschienen und Antriebskettenrddern; Scharfen
von Sdgeketten sowie Fehlerbehebung bei Sdgekette, Fiihrungs-
schiene und Antriebskettenrad Ihrer Holzerntemaschine — bittet
OREGON® die Bediener und Handler im OREGON® Harvester Hand-
buch nachzuschlagen, das Sie bei Ihrem autorisierten OREGON®
Handler oder direkt von OREGON® erhalten.

SICHERHEITSTIP|
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KETTENGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB-
KRAFT

Diese Richtwerte sollen abwagen zwischen Leistung und Lebens-

dauer (VerschleiB) bieten. Bei Uberschreiten der Vorgaben muss sich

der Bediener bewusst sein, dass eine erhéhte Kettengeschwindig-

keit oder Vorschubkraft:

- die Lebensdauer reduziert und den Verschleily erhoht;

- einer zusatzlichen Schmierung bedarf sowie einer besonderen Auf-
merksamkeit gegentiber dem Spannen und Scharfen der Sdgekette;

- die Haufigkeit von Kettenbriichen und die Verletzungsgefahr er-
hoht.

BERECHNUNG DER KETTENGESCHWINDIGKEIT

GESCHWINDIGKEIT = (RPM) X (T) X (P)
RPM=Motoren- bzw. Antriebswellendrehzahl

T =Anzahl der Zdhne auf dem Antriebskettenrad
P1 =Kettenteilungsfaktor fur Ful3/Min.

P2 =Kettenteilungsfaktor fir m/s

KETTENGESCHWINDIGKEIT 3/4"-TEILUNG

2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000

ANTRIEBSWELLENGESCHWINDIGKEIT (U/MIN.)

8000 T T T T T 1 40
10-ZAHN-ANTRIEBSKETTENRAD  —_| /

7000 | | | | M— a5
L 9-ZAHN-ANTRIEBSKETTENRAD —| w
-
D 6000F=====t---f-un I----% <Zobetd 4 2
= 8-ZAHN-ANTRIEBSKETTENRAD é/ o] =
S 5000 S L o5 i
2 4000 = il =
(%]

= 20 W
3000 / 15 E
2000

= === = empfohlene Geschwindigkeit 34"-Kette: 6000 Fu3/Min.

KETTENGESCHWINDIGKEIT .404"-TEILUNG

FAKTOR
KETTENTEILUNG
P1 P2
404" 067 00034
3/4" 131 .00066

GESCHATZTE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT

Beim Betrieb mit den empfohlenen Kettengeschwindigkeiten
(s. Tabelle unten) kann eine Schatzung der Weichholz-Schnittge-
schwindigkeit gemal3 der folgenden Gleichung berechnet werden:

SCHNITTGESCHWINDIGKEIT = (FAKTOR) x (Hp)
Hp = Leistungsaufnahme der Kette

F1 = Faktor fur Zoll’/s

F2 = Faktor fir cm’s

10000 - 50
'Q&( P
9000 oy /—45
L s
= m"""""""y/-ryy‘y_mg
> o
Z 7000 Pt Cd \”%{\wx/ 3
A N4
a ) = e o =190 o
2 sov0fee et ] ﬁ““/ 2 b5
4000 120
/_,.-«-‘/
3000

FAKTOR
KETTENTEILUNG
F1 F2
404" 35 226
3/4" 2.8 18.1

ANTRIEBSWELLENGESCHWINDIGKEIT (U/MIN.)

5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500 9000 950010000

- === =empfohlene Geschwindigkeit .404-Kette: 8000 Fu3/Min.

TECHNISCHETI
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SCHMIERUNG

lhre Schneidgarnitur muss konstant ausrei-
chend Ol erhalten, das lange genug auf der S&-
b gekette, der Fihrungsschiene und dem An-
triebskettenrad verbleiben muss, um eine
UbermaBige Abnutzung zu vermeiden.
Ein Mindest-Oldurchfluss von 2 Kubikzoll pro
Minute (30 cm¥Min.) ist erforderlich.
Das entspricht etwa 1-2 Gallonen (4-8 Litern) pro Arbeitsgang. Eine
3/4"Teilung erfordert bis zu 25% mehr Schmierung.
Hydraulikdl eignet sich nicht fur die Schmierung von Fuhrungs-
schiene und Sdgekette. Erforderlich ist ein separates Schmiersys-
tem, der hochwertiges Schienen-/Ségekettenschmierdl enthélt.
Geben Sie dem Schmierdl genug Zeit, damit es die Sdgekette beim
Einschalten der Maschine erreicht. Kélte oder eine neue Fuhrungs-
schiene verldngern diese Zeit. Lassen Sie die Sdgekette einige Mi-
nuten langsam laufen. Erhdhen Sie unter extremen Bedingungen
die Sdgengeschwindigkeit in den ersten Minuten der Laufzeit nur
schrittweise.

VERWENDUNG BEI KALTE

Das Schneiden von gefrorenem Holz verur-
sacht starken Verschleil und kann zu Rissen
und einem moglichen Bruch um die hinteren
Nietlocher der Schneidezahne fuhren.

NUTZLICHE HINWEISE FUR DIE
SCHMIERUNG BEI KALTE

-+ Verwenden Sie fur die Fihrungsschiene und Sagekette ein
spezielles Winterschmierd| (verdoppeln Sie die Oldurch-
flussrate, wenn Sie dieses Gemisch verwenden).

« Schalten Sie die Fiihrungsschiene ohne zu schneiden peri-
odisch ein und aus, um die Schmierung zu erhéhen und zu
gewahrleisten, dass das Schmiersystem funktioniert.

FUHRUNGSSCHIENE
Wartung

Reinigen Sie die Nuten der Fihrungsschiene und halten
Sie das Schmierloch frei.

Schienenvorschub

+ Reduzieren Sie die Vorschubkraft der Fihrungsschiene
bzw. die Vorschubgeschwindigkeit.
KETTE

Spannung
Achten Sie stets auf eine ordnungsgeméfe Spannung
aufrecht.
Oft kontrollieren.

Schdrfen
Sorgen Sie fur ordnungsgemaf geschérfte Zéhne.
Schneiden Sie nicht mit einer stumpfen Kette.

Tiefenbegrenzer der Zdhne
Leicht reduzierte Tiefenbegrenzer verldngern unter die-
sen extremen Bedingungen die Lebensdauer.

Kettengeschwindigkeit
Verringern Sie die Kettengeschwindigkeit.

AUSTAUSCH DES ANTRIEBSKETTENRADS

Bei 404" Ketten sollten Sie nach maximal 10 Ketten ein neues
Kettenrad verwenden oder oder wenn die VerschleiRtiefe auf
der Oberfliche des Kettenrades .025" (0,6mm) erreicht oder
wenn Schaden auftreten.

Bei 3/4" Ketten sollten Sie nach maximal 2000 Stunden ein neues
Kettenrad verwenden oder haufiger, wenn tUbermallige Abnut-
zung oder Schaden auftreten.

TECHNISCHE TIPP
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TECHNISCHE DATEN (BRITISCHE EINHEITEN)

1404 Teilung 3/4 Teilung

OREGON® KETTENTYP

16H | 18HX 11H
BETRIEBSPARAMETER
Fiihrungsschienen-/Sagekettendl
Kubikzoll/Min. 2 2 25
Kubikzoll/Schnitt 0.5 0.5 0.6
Leistung, PS Min/Max 10/50 10/50 10/60
Kraft auf der Fihrungsschiene zur 110 110 150

Spannung der Sdgekette, Pfund

Festigkeit der Fiihrungsschiene gegen Vorschubdruck, im Zentrum, Pfund.

min/max 50/70 50/70 30/100
Empfohlen 60 60 80
Kettengeschwindigkeit, Fu/Min.

min/max 3000/8000 | 3000/8000 | 1500/7000
Empfohlen 8000 8000 6000
Mindestanpassung Fuhrungs- 0015 0.015 0.019

schiene, Zoll/Zoll der Schiene

TECHNISCHE DATEN (METRISCHE EINHEITEN)

1404 Teilung 3/4 Teilung

OREGON® KETTENTYP

16H | 18HX 11H
BETRIEBSPARAMETER
Fiihrungsschienen-/Sagekettendl
cm¥Min. 30 30 40
cm?/Schnitt 8 8 10
Leistung, kW Min/Max 7/35 7/35 7/45
Kraft auf der Fihrungsschiene zur 490 490 668

Spannung der Sagekette, N

Festigkeit der Fiihrungsschiene gegen Vorschubdruck, im Zentrum, N

min/max 220/310 220/310 130/445
Empfohlen 270 270 355
Kettengeschwindigkeit, m/s

min/max 15/40 15/40 8/35
Empfohlen 40 40 30
Mindestanpassung Fuhrungs- 0015 0.015 0.019

schiene, cm/cm der Schiene

MANUELLE KETTENSPANNUNG

Die Sdgekette sollte auf der Schiene so straff gespannt sein, dass
die Laufflachen aller Schneider an der Schiene anliegen. Auf Zug
mit Daumen und Zeigefinger sollten sich die Laufflichen der
Schneider geringfligig von der Schiene abheben lassen.

Die Spannung sollte regelmdBig kontrol-
liert werden

AUTOMATISCHE KETTENSPANNER

Automatische Kettenspanner sorgen fir eine konstante Ketten-
spannung auch unter Lastwechseln, die im Betrieb mit hohen Ket-
tengeschwindigkeiten entstehen. (vgl. Technische Daten Seite 60)

TECHNISCHE TIPP:
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